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Tl - Support device for a motor vehicle transmission shaft 
AB - The invention relates to automobile transmission shafts. 

This support comprises a ring 2 mounted rotatably on the shaft and 
connected by an elastic ring 5 to a support annulus 6 which is made 
of a single component, for example made from glass 
fibre-reinforced plastic, with mounting parts 10, 11. The latter are 
connected to the annulus by struts 8, 9 ending at diametrically 
opposite points of the annulus which are aligned in a direction 
substantially parallel to the alignnient of the tabs 10, 11. 
Main applications: elastically-suspended transmission shafts. 
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@ Dispositif support pour arbre de transmission de vdhicule automobile. 
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^7) L'invention se rapporte aux arbres de transmission d'auto- 
mobiles. 

Ce support comprend une bague 2 mont^ rotative sur 
I'erbre et relive par une bague Siastique 5 d un anneau support 
6 qui est r^fis^ en une seule pidce, par exemple en matidre 
plastique rentorc6e de fibre de verre. avec des parties de 
montage 10. 11. Ces derni^res sent reli6es h I'enneeu par des 
jambes de force 8. 9 aboutissant d des points diam^tralement 
opposes de I'anneau qui sont aligr^^s dans une direction 
sensiblement paraliSie d i'altgnement des pattes 10. 11. 

Principales applications ; arbres de transmission d suspen- 
sion Plastique. 
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La prisente invention concerne un dispositif 
support pour arbre de transmission de v^hicule automobi- 
le^ du type qui comprend une bague de rotation mont§e li- 
bre en rotation sur 1* arbre de transmission et est re- 
5 li^e ^lastiguement, avec interposition d'une bague ^las- 

tigue, k un anneau support qui entoure la bague ^lasti- ^ 
que et qui est muni de moyens de fixation servant a mon- 

ter le dispositif support sur la structure du v^hicule. ' 
Ainsi qu*il est bien connur pour supporter I'ar- 
.10 bre de transmission d'un v^hicule automobile, on- utilise 
g^n^ralement des dispositif s supports appropri^s, dont 
chacun est capable de supporter libre en rotation 1» ar- 
bre de transmission auquel il est associ^ et , en m§me 
temps / de supporter ^lastiquement ce dernier par rapport 

15 & la structure du v^hicule automobile. 

A cet effet, ces dispositif s supports compren- 
nent une bague mont^e libre en rotation sur !• arbre de 
transmission et mont^e ilastiquement a I'int^rieur d'un 
anneau support avec interposition d'une. bague dlastique. 

20 anneau support est muni de moyens de fixation qui per- 

mettent de monter le dispositif support sur la structure 
du vdhicule. 

En particulier, ces moyens de fixation sont sen- 
siblement constitu^s par un ^l^ment m^talligue 4tir6, 
25 qui est fix^ h une partie de la surface externe de 1' an- 
neau support et est reuni & cette surface par soudage, 
cet anneau support 6tant lui aussi fait d'une matiere m^- 
tallique. 

II est & souligner que 1 'utilisation d'une ma- 
30 tiere m^tallique pour constituer 1' anneau support et les 
moyens de fixation donne lieu ^ divers inconv^nients . 

Un premier inconvenient reside dans I'accroisse- 
ment du coQt de production ^ qui r^sulte a la fois du 
coQt eiev^ de la mati%re et de la n^cessit^ d*effectuer 
35 plusieurs traitements pour obtenir s^par^ment 1' anneau 
support et les moyens de fixation qui seront ensuite sou- 
d^s a cet anneau. 
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Un autre inconvenient est represents par le 
fait que la matiere inetallique utilisSe est tr^s sujette 
a la corrosion et que ceci peut engendrer f requemment 
des ruptures de I'anneau support ou des moyens de fixa- 
5 tion. Get inconvenient ne peut §tre eiimine qu'en utili- 
sant des aciers spSciaux ou -en adoptant des traitements 
particuliers pour la fabrication de I'anneau support et 
des moyens de fixation, ce qui entralne un nouvel ac- 
croissement du prix de revient du produit fini, 

10' Les dispositifs supports classigues dej& connus 

presentent en outre 1 • inconvenient de transmettre li la 
structure du vehicule automobile une grande partie des 
vibrations qui sont issues de I'arbre de transmission. 
Ce facteur deter iore gravement le confort de roulement. 

15 Le principe sur lequel la presente invention 

est basee consiste k utiliser une matifere plastigue pour 
fabriquer I'anneau support et les moyens de fixation, 
afin d'eiiminer les inconvenients indiques plus haut. 

Toutefois, si I'on adopte cette solution on 

20 doit f aire face aux problfemes consistant h donner au dis- 
positif support une configuration structurelle appro- 
priee, capable de supporter les contraintes, et qu'on ne 
peut pas resoudre par un simple surdimensionnement des 
elements en matiere plastique destines k remplacer les 

25 elements metalligues correspondants • 

Ce problfeme technique est resolu en realisant 
un dispositif support pour arbre de transmission de vehi- 
cule automobile r caracterise en ce que ledit anneau sup- 
port et lesdits moyens de fixation sont faits de matifere 

30 plastique, les moyens de fixation comprenant au moins 
deux elements d'appui fixes rigidement k la structure du 
vehicule automobile, au droit de parties de montage res- 
pect ives, et reunis k I'anneau support au droit de zones 
de liaison respectives qui sont au moins partiellement 

35 diametralement opposees I'une k 1 'autre et alignees 
I'une sur 1' autre dans une direction parallfele k la di- 
rection d' alig'nement des parties de montage. 
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Les figures du dessin annexe, donn^ uniquement 
a titre d'exemple, feront bien comprendre comment 1 • in- 
vention peut §tre realisee. Sur ce dessin, 

la figure 1 est une vue en plan du dispositif 
support pour arbre de transmission de v^hicule automobi- 
le ; 

la figure 2 est une coupe du dispositif support 
prise selon la ligne II-II de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en plan d'une variante 
de realisation de !• invention. 

Sur les figures, la r^f^rence 1 d^signe dans 
son ensemble le dispositif support d' arbre de transmis- 
sion de v^hicule automobile selon 1' invention. Le dispo-- 
sitif support 1 comprend - d'une fapon d^j^ connue en 
soi - une bague 2 dans laguelle 1» arbre de transmission 
4 d'un v^hicule automobile indigu^ en traits interrompus 
sur la figure 2 est monte 'libre en rotation avec interpo- 
sition d'un coussinet 3. 

Une bague ^lastique 5, faite de caoutchouc ou 
d'une autre matifere ^lastomere, est fix^e sur le tour de 
la bague 2, par une liaison caoutchouc/m^tal • A son 
tour, cette bague ^lastigue est fix^e a I'int^rieur d ' un 
anneau support 6. Cet anneau support 6 est muni de 
moyens de fixation 7 par 1 ' interm^diaire desguels le dis- 
positif support est fixi rigidement, dans son ensemble, 
a la structure du v^hicule automobile, 

Selon 1* invention, 1' anneau support 6 
et les moyens de fixation 7 sont faits de matiSre 
plastique et realises en une seule pifece par un moulage 
par injection. 

Plus particulierement , on pr^fere utiliser une 
matifere thermoplastique renforc^e de fibre de verre. 

Les moyens de fixation 7 comprennent avantageu- 
sement un premier element d'appui 8 et un deuxifeme ele- 
ment d'appui 9 munis de parties de montage respectives 
10, 11, dispos^es dans un m§me plan et destinies a Stre 
attaqu^es, au niveau de trous traversants 12, 13 par des 
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^l^ments filet^s qui servent k fixer Te dlspositif sup- 
port a la structure du v4hicule automobile. Les ^l^ments 
d'appui 8 et 9 sont r^unis h I'anneau support 6 dans des 
regions de liaison respectives 8a et 9a qui - originale- 
5 ment - sont au moins partiellement diam^tralement oppo- 
s^es I'une k l*autre le long de parties 8b, 9b, et ali- 
gn^es l*une sur 1 'autre dans une direction sensiblement 
parall^le a la direction d* alignement des parties de mon- 
tage 10, 11. 

10 En d'autres termes, les ^l^ments d'appui 8, 9 

ont une structure telle que^ sur I'anneau 6 et le long 
des parties 8b, ?b, chacune d'elles forme un appui de 
reaction situ^ approximativeTnent dans le plan horizontal 
qui contient 1 ' axe dudit anneau. 

15 Dans une forme pr§f^r4e de realisation qui est 

representee sur les figures 1 et 2, ledit appui de reac- 
tion est forme par des premiers bras de reaction 14, 15 
reunis a I'anneau support 6 en des points diametralement 
opposes, et sur les extremites libres desquels font sail- 

20 lie les parties de montage 10, 11. Ainsi qu'on peut le 
voir sur la figure 1, le premier bras de reaction 15 qui 
appartient a 1 ' element 9 est oriente dans une direction 
sensiblement perpendi culaire a la direction d' alignement 
des parties de montage 10, 11 de facon k assurer la fonc- 

25 tion d'une jambe de force vis-&-vis des contraintes qui 
agissent sur I'anneau support 6, dans une direction per- 
pendiculaire k la direction d'alignement desdites par- 
ties de montage. 

De son c5te, le premier bras de- reaction 14 ap- 

30 partenant k 1 'element d 'appui 8 possede une orientation 
inclinee de facon k assurer sensiblement la fonction 
d'une jambe de force, egalement vis-^-vis des contraint- 
es qui agissent dans une direction parall^le k la direc- 
tion d'alignement des parties de montage 10, 11. 

35 En se reportant encore a la forme de realisa- 

tion representee sur les figures 1 et 2, on peut voir 
que les elements d' appui 8 et 9 comprennent €n outre des 
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deuxiemes bras de reaction 16, 17 qui partent des extr^- 
mit^s libres des premiers bras de reaction 14, 15 et qui 
convergent I'un vers 1* autre, ces bras ^tant r^unis k 
I'anneau support 6 -sensiblement le long d'une zone d*as- 
5 semblage commune 18 • 

Par ailleurs, chaque ^l^ment d'appui 8, 9 peut 
Stre muni d'une nervure raidisseuse 19, 20 qui s ' ^tend 
dans la region comprise entre I'anneau support 6, le pre- 
mier bras de reaction 14, 15 et le deuxifeme bras de r^ac- 

10 tion 16, 17. La figure 3 nontre une autre forme de r^ali* 
sation du dispositif support 1 selon 1 'invention. Dans 
ce cas - a la difference de ce qui a ^t^ d^crit plus 
haut - les elements d'appui 8, 9 sont munis chacun d'un 
seul bras de reaction 21, 22 qui part de la partie de 

15 montage correspondante 10; 11 et qui est r^uni k I'an- 
neau support 6. 

En particulier, les bras de reaction 21, 22 
sent reunis a 1 ' anneau support 6 en des points diam^tra- 
lement opposes, sensiblement au niveau de I'axe dudit an- 

20 neau, et ils possfedent une orientation inclinee de telle 
sorte que chacun d'eux assure la fonction d'une jambe de 
force, a la fois vis-a-vis des contraintes agissant per- 
pendiculairement au plan qui contient les parties de mon- 
tage 10, 11 et vis-^-vis des contraintes parallfeles au- 

25 dit plan. 

Le f onctionnement du dispositif support 1 est 
sensiblement identique h celui des dispositifs supports 
classiques du type en question. En effet, I'arbre de 
transmission 4 est mont^ libre en rotation dans la bague 

30 2 et il est suspendu 41astiquement par rapport k la 
structure du vdhicule automobile grSce k 1 ' interposition 
de la bague de liaison ^lastique 5 entre ladite bague et 
I'anneau support 6. La pr^sente invention atteint 
les buts qu'elle visait ^ atteindre. 

35 En effet, le dispositif support en question com- 

prend un anneau support et des moyens de fixation faits 
en une seule piece en mati^re plastique. Les elements en 
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matifere plastique peuvent avantageusement 6tre obtenus 
par une simple operation de moulage par injection, avec 
des cofits de production extr§meinent r^duits. 

Par ailleursr la structure des moyens de fixa- 
5 tion pr^vus dans le dispositif support en question est 
telle que ce dispositif possfede une grande' resistance 
aux contraintes en d4pit de 1 'utilisation d'une matifere 
plastique pour remplacer les matieres m^talliques utili- 
s^es dans la technique classique. 

10 x,» adoption de la matiere plastique permet d'^li- 

ininer les problfemes auxquels on se heurte dans ladite 
technique classique et qui sont relatifs k la corrosion 
et a la transmission des vibrations, et ceci se traduit 
par une reduction avantageuse du poids total du disposi- 

15 tif support. 

Un autre avantage apport^ par 1 'utilisation 
d'une matiere plastique reside cans la possibility de 
donner aux moyens de fixation n'importe quelle forme d^- 
sir^e qui est en accord avec les caract^ristiques fonc- 

20 tiorinelles du dispositif support que I'on souhaite obte-^ 
nir. 

Ceci eteit incompatible avec la technique ant^- 
rieure, dans laquelle la conception des moyens de fixa- 
tion d^pendait des exigences et des limitations des pro- 
25 c^d^s d'itirage n^cessaires pour la fabrication de ces 
moyens • 

II va de soi que differentes modifications et 
variantes pourront §tre apport^es par I'homme de I'art 
au dispositif qui vient d'etre d#crit, notamment par 
30 substitution des moyens techniques Equivalents, isans 
pour cela sortir du cadre de 1' invention • 
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REVENDICATIONS 

1 - Dispositif support pour arbre de transmis- 
sion de v^hicule automobile, qui coihprend une bague de 
rotation mont^e libre en rotation sur !• arbre de trans- 
mission et reliee ^lastiguement , avec interposition 
d'une bague ^lastique, h un anneau support qui entoure 
la bague ^lastique et muni, de moyens de fixation servant 
a roonter le dispositif support sur la structure d'un 
hicule, le dispositif €tant caract^ris6 en ce que ladite 
bague support (6) et lesdits moyens de fixation (7) sont 
faits de matiere plastique, les moyens de fixation (7) 
comprenant au moins deux ^l^ments d'appui (8, 9) fixes 
rigidement a la structure <3u vdhicule automobile, au 
droit de parties de montage respectives (10, 11) et qui 
sont assemblies k 1' anneau support (6) le long de zones 
de liaison (8a, 9a) qui sont au moins partiellement dia- 
metralement ooposies I'une a 1 'autre et alignies I'une 
sur 1 'autre dans une direction sensiblement parallele a 
la direction de I'alignement des. parties de montage (10, 
11). 

2 - Dispositif support selon la revendication 
1, caractiris4 en ce que ledit anneau support (6) et les- 
dits moyens de fixation (7) sont faits en une seule 
piece. 

3 - Dispositif support selon la revendication 
1, caractirisi en ce que lesdits Aliments d'appui (8, 9) 
comprennent des bras de reaction respectifs qui sont r^u- 
nis audit anneau support (6) dans des positions diam#tra- 
lement opposies, au moins I'un desdits bras de reaction 
possidant une orientation inclinie par rapport k la di- 
rection d'alignement desdites parties de montage (10, 
11). . 

4 - Dispositif support selon la revendication 
1, caractirisi en ce que lesdits Aliments d'appui com- 
prennent un premier Aliment d'appui (8) et un deuxieme 
Aliment d'appui (9) munis tous deux de bras de reaction 
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(14, 15) qui sont r^unis k I'anneau support (6) dans des 
positions diam^tralement oppos^es et qui sont respective- 
ment orient^s, I'un dans une direction inclinde sur la 
direction d ' alignement desdites parties de montage (10, 
5 11) et 1* autre dans une direction perpendiculaire k cet- 
te direction d'alignement. 

5 - Dispositif support selon la revendication 
1, caract^ris^ en ce que chacun des il^ments d'appui (8/ 
9) comprend des premiers bras de reaction (14, 15) r^u- 

10 nis k I'anneau support (6) dans des positions diam^trale* 
ment oppos^es et des deuxi^roes bras de reaction (16, 17) 
qui par tent des extr^mit^s desdits premiers bras de reac- 
tion (14, 15) qui sont a 1» oppose de I'anneau -support 
(6) et convergent I'un vers 1 'autre, pour se r^unir au- 

15 dit anneau support (6) sensiblement dans une zone de 
liaison commune. 

6 - Dispositif support selon la revendication 
5, caract^ris6 en ce que chacun des elements d'appui (8, 
9) est muni d'au moins Une nervure raidisseuse (19, 20) 

20 qui s'^tend dans une zone comprise entre 1' anneau sup- 
port (6), le premier bras de reaction (14, 15) et le 
deuxi^me bras de reaction (16, 17). 

7 - Dispositif support selon la revendication 
3, caract^rise en ce que lesdites parties de montage 

25 (10, 11) partent des extr^mit^s des bras de reaction res- 
pectifs (14, 15, 16, 17) qui sont k 1' oppose de 1* anneau 
support (6) et sont contenues dans un m&me plan. 

8 - Dispositif support selon la revendication 
1, caract^ris^ en ce que ledit anneau support (6) et les- 

30 dits moyens de fixation (7) sont faits d'une matifere 
thermoplastique renforc^e de fibre de verre. 



